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Kratzkettenforderer von
HERZ & BINDER




Kompetenz ist unser Erfolg ...

HERZ Energietechnik GmbH

Die HERZ Energietechnik beschéaftigt Uber 230 Mitarbeiter in Produktion und
Vertrieb. An  den  Firmenstandorten in  Pinkafeld/Burgenland und  Sebersdorf/
Steiermark stehen eine hochmoderne Fertigung sowie eine Versuchsanstalt fiir neue
innovative Produkte zur Verfligung. Dadurch kdénnen bewahrte Kooperationen mit
Forschungs- und  Bildungseinrichtungen intensiviert  werden. Im  Laufe  der
Jahre etablierte sich HERZ zum Spezialisten fiir erneuerbare Energiesysteme.
Dabei wird das Hauptaugenmerk auf moderne, kostengiinstige und umweltfreundliche Heizsysteme
mit héchstem Komfort und Bedienerfreundlichkeit gelegt.

BINDER Energietechnik GmbH

Tausende Anlagen in aller Welt — von Kanada bis Japan — machen BINDER zu einem der
flihrenden Hersteller von Biomassefeuerungsanlagen. Am Standort in Barnbach mit insgesamt
6 ha Industrie- und 6.200 m? Hallenflache werden jahrlich mehr als

200 Anlagen gefertigt. Fiir zuverlassige Wartung und Instandhaltung sorgt das Serviceteam
in Barnbach/Osterreich. Dieses wird von Service- und Vertriebsniederlassungen sowie
zahlreichen Partnern weltweit unterstitzt. Die Kooperation mit universitaren Einrichtungen
und verwandten Organisationen, sowie das Know-how der qualifizierten Mitarbeiter, sichern
den technologischen Vorsprung weltweit. BINDER entwickelt Produkte, die das Prinzip der
Nachhaltigkeit unterstiitzen und 6kologisch wie auch 6konomisch sinnvoll sind.

Erfolgreich mit Biomasseanlagen & Warmepumpen

Pellets- & Hackgutanlagen bis 1500 kW (bei Kaskadenbetrieb bis 4500 kW), Holzvergaserkessel bis 40 kW und Warmepumpen bis
80 kW. Durch das breite Produktangebot der im Janner 2015 iibernommenen Firma BINDER ergibt sich eine perfekte Erganzung
der vorhandenen Produktpalette im Bereich Biomasse. Es werden nun Anlagen von 4 kW bis 20.000 kW angeboten, was HERZ zu
einem interessanten Ansprechpartner fiir Private als auch fiir Gewerbe- und Industriekunden macht.




Die groB3en Vorteile des Kratzkettenforderers

e |deal fur Brennstoffforderung & Brennstoffverteilung
e Effiziente Lagerraumausnutzung

e |ndividuell an vorhandene Grundrisse planbar

e Staubgeschiitzt durch vollstandige Verkleidung

e Geringer Wartungsaufwand durch leicht austauschbare ,
VerschleiBteile ber— £

e Einfacher und robuster Aufbau

e Wirtschaftlicher Betrieb durch Verwendung von effizienten
Antriebselementen

e \erlasslicher Transport von: ;
— Hackschnitzel e )/
— Pellets
— Sagespane, Rinde als Begleitstoffe
— Restholzabfalle
— Sonderbrennstoffe (z.B.: Maisspindeln, Kirschkerne, Hihnermist)
— Asche
- etc.




Mogliche Ausfuhrungsvarianten

Bei Kratzkettenfordersystemen verlauft eine endlose Kette mit Mitnehmern in einem geschlossenen Trog.
Durch den Einbau von Bogen kann die Steigung des Forderers verandert werden. Bei Kratzkettenforderern

werden 2 Varianten unterschieden:

1. Untertrumforderer
Das Material wird im Untergurt befordert. -

Abwurf zu
Kessel 2

Beflilllaufrichtung (in diesem Ausfiihrungsbeispiel)

Abwurf zu
umschaltbar zwischen Kessel 1 und Kessel 2

Kessel 1

2. Obertrumforderer Férdermateria

Das Material liegt auf einem eingebauten |-’

Zwischenboden und wird — oberhalb der i _
Zwischenboden

Antriebselemente — entlang gefordert.

Abwurf
zum
Kessel

Materialzufuhr
(z.B. mittels Schubstange)




Individuell & kundenspezifisch

Die Forderer sind einsetzbar als:
Brennstoffforderer tber langere Distanzen bis 30 Meter
Brennstoffforderer auf hoheres Niveau
Brennstoffverteiler bei Kesselkaskaden

Zentrale Aschenaustragung

Untertrum-Kombination mit hydraulischem Schubboden

Das Fordermedium wird mittels eines hydraulischen Schubbodens in den Kratzkettenforderer gefordert und
anschlieBend mit dem Kratzkettenforderer weitertransportiert.

HERZ & BINDER Kundenorientiert

¢ Projektbezogene Planung

¢ Verwendung von hochwertigen
Materialien

¢ Hergestellt in dsterreichischer
Qualitatsarbeit

e Kombinationen mit anderen
Fordersystemen von HERZ &
BINDER maglich




Der Kratzkettenforderer ...

Motor

Durch die Verwendung leistungs-
starker und effizienter Antriebs-
motoren ist ein wirtschaftlicher
Betrieb gegeben.

(L)

Kette

Die endlose Kette mit robusten
und verschleitfesten Mitnehmer-
platten fordern den Brennstoff bis
zu 30 Meter weit.

3)

Technische Besonderheiten:

* Mitnehmerplatten der Kette aus verschleif}festem
Kunststoff

* Einfache Wartung der Antriebselemente

* Durch die geschlossene Aufbauweise wird eine
staubaustritthemmende Wirkung erreicht

* |ange Lebensdauer durch Verwendung hochwertiger
Materialien

* Die robuste Kette verlauft unter einer Abdeckung

Technische Daten:

* Gesamtlange bis zu 30 Meter
e Steigung bis zu 60°

* Fordermenge bis zu 50 m*/h

Trogbreiten:
¢ Bis 800 mm fiir Brennstoffkratzkettenforderer
¢ Bis 500 mm fiir Aschekratzkettenforderer

Spannstation

Die optimale Spannung der Kette
wird durch eine Kettenspannvor-
richtung garantiert.

2)

Verkleidung

Dank geschlossener Aufbauweise
tritt kein Staub aus dem Férderer
aus.

@)

Aschenaustragung

Durch die Kombination mit einem
Aschenaustragsystem kann der
Aschekratzkettenforderer in die
zentrale Aschenaustragung in-
tegriert werden. Aschekratzket-
tenforderer sind ausgestattet mit
HARDOX-beschichtetem Boden
und Mitnehmerplatten aus Stahl.

Austragungssystem fiir
Hackschnitzel
Pellets

® Sagespane, Rinde als Begleitstoffe

Restholzabfalle

* Sonderbrennstoffe (z.B.: Maisspindeln,
Kirschkerne, Hihnermist)

® Asche
* efc.



ﬂd
-+
(b
()
=




Ausfuhrungsbeispiel 1

e 1 MW Luftwarmetauscher

¢ Brennstoffmenge: 500 kg/h
e Brennstoffkratzkettenforderer mit einer Lange von 10 m und 2 m Hohenunterschied,

kombiniert mit einem 2-reihigen hydraulischen Schubboden




Ausfuhrungsbeispiel 2

e 10 MW Sattdampfanlage

¢ Brennstoffmenge: 4500 kg/h
Brennstoffkratzkettenforderer mit einer Lange von 25 m und 4 m Hohenunterschied,

kombiniert mit einem 5-reihigen hydraulischen Schubboden
Aschekratzkettenforderer mit einer Lange von 15 m und 4 m Hohenunterschied




Ausfuhrungsbeispiel 3

e 4 MW HeiBwasserkessel

¢ Brennstoffmenge: 1850 kg/h

¢ Brennstoffkratzkettenforderer mit einer Lange von 11 m und 3 m Hohenunterschied,
kombiniert mit einem 2-reihigen hydraulischen Schubboden
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Ausfuhrungsbeispiel 4

¢ 5 MW Thermodl-Anlage

¢ Brennstoffmenge: 2400 kg/h

¢ Brennstoffkratzkettenforderer mit einer Lange von 24 m und 6 m Hohenunterschied,
kombiniert mit einem 3-reihigen hydraulischen Schubboden

e Aschekratzkettenforderer mit einer Lange von 30 m und 7 m Hohenunterschied
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HER/Z International

weltweit

lhr Partner:

HERZ Energietechnik GmbH
HerzstraBe 1, 7423 Pinkafeld
Osterreich/Austria

Tel.: +43(0)3357/42840-0
Fax: +43(0)3357/42840-190
Mail: office-energie@herz.eu
Internet: www.herz.eu
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HERZ Armaturen GmbH
FabrikstraBe 76, 71522 Backnang
Deutschland/Germany

Tel.: +49(0)7191/9021-21

Fax: +49(0)7191,/9021-79

Mail: zentrale-bk@herz.eu

Internet: www.herz.eu

> 1 20 Jahre Erfahrung
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Irrtum, technische Anderungen sowie Druck- und Satzfehler vorbehalten! Angaben iiber unsere Produkte sind keine garantierte Beschaffenheit. Angefiihrte
Ausstattungsvarianten sind systemabhangig und nur optional erhaltlich. Bei Widerspriichen zwischen Dokumenten beziiglich des Lieferumfanges gelten die

Angaben im aktuellen Angebot. Samtliche Abbildungen verstehen sich als Symboldarstellungen und dienen lediglich zur lllustration unserer Produkte.
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BINDER Energietechnik GmbH
Mitterdorfer StraBe 5

8572 Bérnbach,
Osterreich/Austria

Tel.: +43(0)3142/22544
Fax: +43 (0)3142/22544-16
Mail: office@binder-gmbh.at

Internet: www.binder-gmbh.at
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