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Energy from Biomass
Member of DHEIZ Group

Biomasseanlagen fur
holzverarbeitende Betriebe




BINDER Heizanlagen mit System - seit mehr als 30 Jahren!
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Quality - Made in Austria v

Tausende Anlagen in aller Welt - von Kanada bis Japan - machen BINDER zu einem der fithrenden
Hersteller von Biomassefeuerungsanlagen.

Am Standort in Barnbach mit insgesamt 6 ha Industrie- und 6.200 m2 Hallenflache werden jahrlich mehr als
200 Anlagen gefertigt. FUr zuverlassige Wartung und Instandhaltung sorgt das Serviceteam in Barnbach/
Osterreich.

Dieses wird von Service- und Vertriebsniederlassungen sowie zahlreichen Partnern
weltweit unterstiitzt.

Die Kooperation mit universitaren Einrichtungen und verwandten Organisationen, sowie das Know-how der
quallifizierten Mitarbeiter, sichern den technologischen Vorsprung weltweit.

BINDER entwickelt Produkte, die das Prinzip der Nachhaltigkeit unterstitzen und 6kologisch wie auch
dkonomisch sinnvoll sind.

Unser Name steht fiir...

¢ ehrliche und faire Partnerschaft mit Kunden und Lieferanten

e standige Weiterentwicklung der Systeme

e Wertschatzung der Mitarbeiter, die sich durch Teamfahigkeit und selbststandiges Handeln auszeichnen
¢ Ressourcenschonende Fertigung und Dauerhaftigkeit der ausgelegten Produkte

e |angjahrige Tradition eines Unternehmens mit solide gewachsenen Strukturen.

Nicht kurzzeitige Erfolge, sondern nachhaltige Entwicklung wird von BINDER angestrebt.

Wir wiirden uns freuen, auch mit lhnen und lhrer Organisation zusammenarbeiten zu diirfen.




Heizanlagen mit System ’

Brennstoff

BINDER bietet eine Vielzahl von Feuerungssystemen flir ein breites Spektrum an Brennstoffen, insbesondere
fUr Restmaterial holzverarbeitender Betriebe, an.

Wir testen aber auch gerne ihren Sonderbrennstoff in unserem hauseigenen Testcenter und bieten Ihnen
wenn moglich eine individuelle Losung an.

Schleifstaub 77 Y M L\ Waldhackgut
Sagemehl Industriehackgut
Hobel-, Frasspéane Rinde

Schredderholz, Abbruch-
Span-, Faser- und Verpackungsholz
MDF Platten

Anlagen Ubersicht

BINDER bietet Anlagen ab einer Nennleistung von 250 kW zur Erzeugung von Warmwasser, HeiBwasser,
Sattdampf, Uberhitzten Dampf, HeiBluft und HeiBgas sowie Kraftwérmekoppelungen an. Fir ihren Bedarf
kann BINDER nahezu jede Art von Sonderlésungen anbieten um neben hdheren Betriebsdricken und
Temperaturen auch auf die verschiedensten Einbring- und Aufstellungssituationen individuell einzugehen.
Alle Kessel werden nach aktuellen Normen konstruiert und gefertigt. Speziell fir den internationalen Markt
bietet BINDER auch ASME konforme Anlagen an.
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Bezeichnung Nennleistung in kW ( bezogen auf w40 ) g E% ClE|E 5 § % £
S |== »n|on|F )
RRK 10M 10.000 = ® © A A A
RRK 9M 9,000 = ® © A A A
RRK 8M 8.000 = ® © A A A
RRK 7M 7.000 = ® © @ A A A
RRK 6M 6.000 = ®© © 6 A A A
RRK 5M 5.000 = ® © © A A A
RRK 4M 4,000 = ®© © © A A A
RRK 2500-3000 3.000 = © 0 @ @ A A A
RRK 1800-2300 2.100 = © © © © A A A
RRK 1200-1650 1.650 = © ®© @ 0 A A A
RRK 1000 1.200 = @ © 0 ® A A A
RRK 640-850 T C = © @ @ @ A 4 4
500 _
RRK 400-600 T - = ®© © @ @ A A A
RRK 250-350 25300 - = @ ® ®© ® A A A
WW = Warmwasser, HW = HeiBwasser, Dampf = Sattdampf C auch als Containerversion verfugbar.

Sonderlésungen auf Anfrage erhiiltlich! Cin Normcontainer

Technische Anderungen vorbehalten. BINDER Ubernimmt keine Haftung und Garantie fur die Richtigkeit und
Vollsténdigkeit der verdffentlichten Informationen Energy from Biomass Seite 3




Austragungssysteme

SS - Schragschnecke

Die Schrdagschneckenaustragung ist besonders geeignet fiir
Holzreststoffe und wird meist in Hochsilos mit Zwischendecken
eingebaut. Eine ca. 45° geneigte Vollwelle mit aufgeschweilten
Spitzen in Form von Dreiecken, fdhrt in Spénesilos eine
kreisformige Bewegung aus. Dadurch gelangt das Material in den
Konus der Austragung. Eine im Konus vorhandene Ruihrscheibe
bewirkt ein gleichméBiges Rieseln des Brennstoffes und wirkt so
einer Verpressung entgegen. Das Brenngut féllt dann durch einen
Fur granulierte Brennstoffe bis P63* Fallschacht in die anschlieBende Transporteinheit.

® fUr von unten zugéngliche Bunker bis 7m o
Schdtthéhe bis 20 m*

PS - Pellets-Schneckenaustragung KA - Knickarmaustragung

® mit verstellbarer Druckentlastung fir léngliche Bunker e Fur granulierte Brennstoffe bis P63*

e flr Transport und Bunkeraustragung von Pellets e Schutthéhe bis 7m (abhdngig von Ausfihrung und
Schittgewicht)*

SBA - Schubbodenaustragung WS - Waagrechtschnecke

!
=

e fir groben, geschredderten Brennstoff bis P120* e Fir granulierte Brennstoffe bis P63*
(AusreiBer bis 35cm Lénge) bei hydraulischer Beschickung e Fir von unten zugéngliche Bunker
e bei Schneckentransport bis P63* e Schutthéhen bis 30 m*
Férdertechnik

BINDER bietet verschiedene Fordersysteme wie Forderschnecken, Hydraulische Querférdereinheiten und
Kratzkettenforderer an.

*)...Alle Angaben zu GréBenklasse und Schitthéhe sind Richwerte, ~ max GroBenklasse (P)
die je nach AusflUhrung und Brennstoff auch Ubertroffen werden
kénnen. Achtung: bei Schitthéhen > 2 x Bunkerdurchmesser kann
Brlickenbildung auftreten.

Technische Anderungen vorbehalten. BINDER (ibernimmt keine Haftung und Garantie fiir die Richtigkeit und
Seite 4 Vollstandigkeit der verdffentlichten Informationen. Energy from Biomass



Feuerungssysteme @’

Trockenschubrostfeuerung TSRF

Feuerung mit hydraulisch oder elektromechanisch bewegtem Schubrost, zur Verbrennung von
trockenem Material mit hohem Aschegehalt. Vollautomatische Entaschung der Feuerung durch
Ascheschieber unter dem Rost und Ascheaustragung (je nach Wunsch). Voll schamottierte
Brennkammer. Stdchiometrisch optimierte Brennkammer mit Primar- und Sekundarluftzone.
Optimiert zur Verbrennung von trockenem Material wie z.b. Tischlereiabfallen, Spanplatten

usw. Wahlweise mit Einschubschnecke oder hydraulischem Einschub.

max. Wassergehalt M40 (bis M50 mit Luftvorwarmung Luvo)
max. Aschegehalt <7%
Verfugbar ab 250 kW Nennleistung

Retortenfeuerung RRF

Feuerung mit feststehender Feuermulde (Retorte) aus Stahl mit eingehangten Gusselementen.
Entaschung des Feuerraums mit Schnecke mdglich, ansonsten integrierte Aschebehalter.
Voll schamottierte Brennkammer mit handelstblichen kleinformatigen Schamottesteinen
verschiedener Qualitaten. Stochiometrisch optimierte Brennkammer mit Priméar- und
Sekundarluftzone.

max. Wassergehalt bis M30

max. Aschegehalt <1,5%
Verfugbar ab 250 kW Nennleistung
Schubrostfeuerung SRF

Feuerung mit hydraulisch oder elektromechanisch bewegtem Schubrost, zur Verbrennung
von naBem Material mit hohem Aschegehalt. Vollautomatische Entaschung der Feuerung
durch Ascheschieber unter dem Rost und Ascheaustragung (je nach Wunsch). Voll
schamottierte Brennkammer mit handelsiblichen kleinformatigen Schamottsteinen
verschiedenerQualitdten. Stdchiometrisch optimierte Brennkammer mit Primar und
Sekundarluftzone.

Wahlweise mit Einschubschnecke oder hydraulischem Einschub.

max. Wassergehalt M50 (bis M60 mit Luftvorwarmung Luvo)
max. Aschegehalt <7%
Verfugbar ab 250 kW Nennleistung

Technische Anderungen vorbehalten. BINDER Ubernimmt keine Haftung und Garantie fur die Richtigkeit und
Vollsténdigkeit der verdffentlichten Informationen Energy from Biomass Seite 5
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‘ ’ Technische Anderungen vorbehalten. BINDER (ibernimmt keine Haftung und Garantie fiir die Richtigkeit und .
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SNCR-Verfahren @

Bei der Verbrennung von beispielsweise Holzverbundstoffen ist eine Rauchgasentstickung notwendig.
BINDER bietet hierbei eine optimale Losung mittels SNCR-Verfahren. Dies ist ein Prozess, welcher
durch ZufGhrung von in Wasser geldstem Harnstoff Stickstoffmonoxid und Stickstoffoxide aus dem
Abgas entfernt. Im Gegensatz zu dem vielfach eingesetzten Ammoniak wird mit Harnstoff eine
héhere Eindringtiefe in den Kessel erreicht was mit weniger Energieaufwand verbunden ist. Zudem
ergeben sich durch geringere Sicherheitsanforderungen auch niedrigere Investitionskosten, als bei
Ammoniumanlagen.

Beispiel einer Biomasseanlagen fur Holz-Restmaterial mit SNCR-Verfahren
(Darstellung ohne Harnstoff-Tank)

Technische Anderungen vorbehalten. BINDER Ubernimmt keine Haftung und Garantie fur die Richtigkeit und
Vollstéandigkeit der verdffentlichten Informationen Energy from Biomass Seite 7



Know-How & Zuverlassigkeit
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Automatische Kesselabreinigung HV

Zur Reinigung der Rauchzlge wird ein Abgas-
Teilstrom mit hoher Geschwindigkeit in den
Warmetauscher zurtickgefuhrt und reiBt abgelagerte
Partikel mit, die am Zyklonreiniger abgeschieden
werden.

Hochgeschwindigkeits-Reinigung in
programmierbaren Intervallen, ohne in den
laufenden Betrieb einzugreifen.

e \erhindert Ablagerungen Uber die ganze
Rohrlange, daher konstant guter Wirkungsgrad

e Minimiert den manuellen Wartungsaufwand auf
1-2 Grundreinigungen pro Jahr

® Beugt Kesselkorrosion vor

Leistungs- und Verbrennungsregelung CVP

Spezielle Leistungsregelung, die laufend den
aktuellen Leistungsbedarf  berechnet und
die Materialzufuhr steuert und stufenlos die
erforderlichen Luftmengen zufihrt.

e Reagiert dynamisch auf Anderungen im
Brennverhalten durch Anpassung der
Sekundarluftzufuhr via Lambda Regelung

e Kompensiert die variablen Luftmengen per
automatischer Unterdruckregelung

e Minimiert den Stromverbrauch
drehzahlgeregelte Ventilatoren

e Erzielt den optimalen Wirkungsgrad im gesamten
Leistungsbereich.

durch

Technisct nd

Vollstandigkeit der verdffentlichten Informationen.

Rauchgasrezirkulation

Je nach Brennraumtemperatur  wird  der
Verbrennungsluft geregelt Rauchgas beigemischt.

Durch das gréBere Volumen von Rauchgas
- bezogen auf den gleichen 02-Gehalt -
wird mehr Hitze aus dem Brennraum an den
Warmetauscher abgefiihrt.

Niedrigere = Temperaturen
erhohen die Lebensdauer
von Schamottierung und
Rost.

Empfohlen flr Brennstoffe mit hohem Heizwert,
niedrigen Ascheschmelzpunkten und bei hohem
Stickstoffgehalt im Brennstoff.

3D Visualisierung

Die innovative BINDER 3D Visualisierung wird
direkt aus dem Anlagenplan abgeleitet und bildet
Ihre personliche Anlage ab.

Individuell angepasste Parameterfenster und
die integrierte Datenaufzeichnung (auf Wunsch
mit QM-Holzheizwerke Schnittstelle), sowie die
Mdglichkeit die BINDER Brennraumkamera zu
integrieren komplettieren das Paket.

Bei vorhandener Internetverbindung kénnen
Sie sich jederzeit auf ihre Anlage einwahlen
und Anderungen vornehmen.

erungen vorbehalten. BINDER Ubernimmt keine Haftung und Garantie fr die Richtigkeit und
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Heizanlagen mit System @

Know-How & Zuverlassigkeit

Hoher Wirkungsgrad bei jeder Leistung

BINDER-Kessel erreichen einen Wirkungsgrad von iiber 92 Prozent'.
e CVP-Steuerung mit kontinuierlicher Leistungsregelung von 20-100%

e Niedriger Stromverbrauch durch drehzahlgeregelte Ventilatoren

e Optimale Nutzung lhres Brennstoffes durch Lambda-Regelung

e Hohe Anlagen-Verflugbarkeit durch robuste Bauweise und minimalen Wartungsaufwand
1)...Prifbericht A-1211-1/18d-06, NUA-Umweltanalytik GmbH

Lambda-Regelung

Diese nutzt das O, im Abgas als wirkungsvollen Indikator fur eine vollstandige Verbrennung:

e pbei Abweichungen vom Sollpunkt wird auto-matisch die Material- und/oder Luftzufuhr angeglichen

e sorgt fUr ein stabiles Brennverhalten ohne Emissionsspitzen selbst bei Veranderung der Brennstoffqualitat

Filtertechnik

Um gesetzliche Vorschriften einzuhalten kommen
bei Holzfeuerungsanlagen spezielle Filteranlagen
zum Einsatz. BINDER bietet speziell fur lhren Bedarf

optimierte Filteranlagen an. g

Elektrofilter Metallgewebefilter




Referenzen

KAPO Mobelwerkstatten GmbH

Ort: Pollau (Steiermark)

Anlagentyp: RRK 200 — 350; RRK 1000
Leistung: 300kW; 1200kW

Brennstoff: Holzreststoffe

Einsparung Ol: ca. 128.000 Liter p.a.
CQO2- Einsparung: 370.000 kg p.a.

Tischlerei Tschapeller

Ort: Délsach (Osttirol)

Anlagentyp: RRK 400-600

Leistung: 350 kW

Brennstoff: Hackgut, Holzreststoffe
Einsparung Ol: ca. 50.000 Liter p.a.
CO2-Einsparung: ca. 130 Tonnen p.a.

Tischlerei Friedheim

Ort: liz, Osterreich

Anlagentyp: Heizkessel RRK 80-175

Leistung: 93 kW

Brennstoff: Hobel- und Sagespéane

Platzbedarf: Grundflache ca. 3 m?, Héhe ca. 2,1 m
Einsparung Ol: 14.500 Liter p.a.

CO2- Einsparung: ~ 42.000 kg p.a.

Holzbauunternehmen Alfred Ganneshofer

Ort: Sooss (Osterreich)

Anlagentyp: Heizkessel RRK 400 - 600
Leistung: 600 kW

Brennstoff: Sagespéane

Einsparung Ol: 72.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: 208.800 kg p.a.

Forstliche Ausbildungsstéatte Ossiach

Ort: Osterreich (Ossiach/Kérnten)
Anlagentyp: Heizkessel RRK 400-600
Leistung: 500 kW

Brennstoff: Hackschnitzel

Einsparung Ol: ca. 128.000 Liter p.a.
Einsparung CO2: ca. 370.000 kg p.a.
Feuchtigkeit: max. 50%

Technische Anderungen vorbehalten. BINDER tbernimmt keine Haftung und Garantie fir die Richtigkeit und A
Seite 10 Vollsténdigkeit der verdffentlichten Informationen. Energy from Biomass



Industrie VELUX

Ort: Ungarn (Fertdd)

Anlagentyp: RRK 1.800-2.300 kW

Leistung: 2.200 kW

Brennstoff: Restholz mit Spanplatten, MDF-Platten, Feuchtigkeit: max. 50%
Platzbedarf: Grundflache ca. 26 m2, Hohe ca. 3,5 m

Einsparung Ol: ca. 616.000 Liter Ol p.a.

CO2-Einsparung: ca. 1,79 Tonnen CO2 p.a.

Sagewerk Ing. Andreas Brandstatter

Ort: Kirchbach (Karnten)
Anlagentyp: RRK 400-600

Leistung: 500 kW

Brennstoff: Hackgut

Einsparung Ol: ca. 128.000 Liter p.a.
CO2-Einsparung: 370.000 kg p.a.

Ladenstein GesmbH

Ort: St. Stefan im Rosental (Steiermark)
Anlagentyp: RRK 200 - 350

Leistung: 300 kW

Brennstoff: Sadgespéne, Pellets, MDF Spéane
Einsparung Ol: ca. 50.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: ca. 145.000 kg p.a.

Holzbau Hutmann

Ort: Schopfloch, Deutschland

Anlagentyp: Heizkessel RRK 130-250
Leistung: 230kW

Brennstoff: Schreinerei- und Spanplattenabfalle
Platzbedarf: Grundfl. Ca. 2,2m2, Hohe ca. 2,1m
Einsparung Ol: 30.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: ~ 81.000 kg p.a.

Heko Spanten B.V.

Projektname: Heko Spanten B.V.

Ort: Ede, Niederlande

Anlagentyp: RRF 130 - 250

Leistung: 150 kW

Brennstoff: Holzreststoffen und Pellets
Einsparung Ol: 72.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: 210 Tonnen p.a.

Technische Anderungen vorbehalten. BINDER Ubernimmt keine Haftung und Garantie fur die Richtigkeit und
Vollstandigkeit der verdffentlichten Informationen Energy from Biomass Seite 11



Unser Vertriebspartner in Ihrer Nahe:

Member of
EHeIZ Group

BINDER Energietechnik GmbH
Mitterdorfer StraBe 5
8572 Barnbach, Austria

Telefon: +43 3142 22544, Fax: +43 3142 22544 16
E-mail: office@binder-gmbh.at
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